ey Fastems

Intelligente Fabrikautomation

Entfalten Sie das
volle Potenzial
Ihrer Produktion




WELTWEITE SERVICES, DIE IHNEN EINEN
VORSPRUNG VERSCHAFFEN

Wir gewahrleisten lhnen rund um die Uhr globalen
Supportund verschiedene umfassende Dienstleistungen,
damit Sie das Beste aus lhrer Investition herausholen:
maximale Produktivitdt und minimale Stillstandzeiten
wahrend des gesamten Lebenszyklus.

DIE FASTEMS SERVICES AUF EINEN BLICK
* Lokale Service-Stiitzpunkte
e 8760care — technische Fernwartung
und Fehlerbehebung
» Kurze Lieferzeiten fir Ersatzteile

. Firmenzentrale mit Entwicklung und Produktion
Zweigniederlassung (Vertrieb & Service)

Vertrieb

Valkenswaard

Chicago

Houston

Orange County
Charlotte

24/7 Verfiugbarkeit

8760care

- Uber 90 % der Fille aus -

-

der Ferne gelost

Tampere, global HQ

Espoo

Warsaw

Goppingen

Dongguan

~

Fastems

Ihr Partner fur

intelligente Automation

Es gibt keine Alternative.

Der Schliissel zu Rentabilitat und
Wettbewerbsfahigkeit lasst sich
in zwei Worten zusammenfassen
- Effizienz und Flexibilitat.

In der Fertigung bedeutet dies, die perfekte Balance zwi-
schen Ressourcen- und Flow-Effizienz zu erreichen. Fas-
tems unterstiitzt spanabhebende Industrien, damit diese
lhre Produktivitat und Rentabilitat durch die Bereitstellung
von intelligenter Hard- und Software sowie umfassenden
verschiedenen Dienstleistungen steigern kénnen.

FASTEMS AUF EINEN BLICK:

Gegriindet 1901 / uber 450 Mitarbeiter / Integration von
tiber B0 verschiedenen Maschinenherstellern / Kerngeschéft
in der Automatisierung mit tiber 4.000 Systemen weltweit /

uber 8.000 Stunden jahrliche Spindelauslastung

Alle Systeme, Maschinen und Mitarbeiter in Einklang bringen
und so organisieren, integrieren und optimieren, dass sie wie
eine Einheit funktionieren. Denn nur schlanke, fehlerfreie,
intelligente und optimierte Prozesse kdnnen wirklich produk-
tiv und wettbewerbsfahig sein.

DIE ANTWORT DARAUF -

INTELLIGENTE AUTOMATION:

Dank jahrzehntelanger Erfahrung in der Automatisierung und
mehr als 4.000 installierter Systeme in tber 40 Landern rund
um den Globus, bieten wir von Fastems einzigartige Voraus-
setzungen, um die Wettbewerbsfahigkeit unserer Kunden in
der metallverarbeitenden Industrie auf der ganzen Welt zu
steigern.



Produktivitat neu denken

Erreichen Sie lhr volles Potenzial

lhr Unternehmen ist einzigartig. Sie haben Ihre eigenen
Maschinen, Systeme, Fertigungsverfahren und Arbeitspro-
zesse.

Was Sie jedoch mit anderen Unternehmen gemein haben,
sind &hnliche Herausforderungen und letztlich dasselbe Ziel:
Den Uberblick und damit die Kontrolle tiber lhre Produktion
haben, Ihre Kapazitaten optimal auslasten und die erforder-

DIE FORMEL IST EINFACH:
Unsere Automation unterstiitzt Sie dabei, das Richtige zur
rechten Zeit zu tun — und dies jederzeit.

Wir helfen lhnen, das Beste aus Ihren Maschinen heraus-
zuholen, damit sich die Durchlaufzeiten verbessern, die
Qualitéat konstant auf hohem Niveau bewegt, Ressourcen

Herausforderungen in der Fertigung meistern

|

Produktions-
planung

2

Konfiguration

Produktions-
Start

Standige Nimmt Stunden bis

Aktualisierungen
aufgrund fortwahrender

Tage in Anspruch, auch
bei wiederkehrenden

FRASEN

M

DREHEN

nicht verschwendet und Prozesse nicht unnétig verzdgert Anderungen Auftragen
liche Quialitat termingetreu liefern. werden. Werkzeug-
5 B Management
Qualitat & Sicherheit &
Nachverf_olg- Ergonomie Fehlende
. barkeit Ressourcen,
Auf diese Kennzahlen kommt es an: . . . Rustzeiten, manuelle
Inkonsistente Qualitat aufgrund Schwere und sich Fehler

nicht reproduzierbarer Prozesse, wiederholende
viele Berichte und eine Menge Tatigkeiten, scharfe :
Papierkram Werkstiickgrate !
1
I
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Verbesserungen bei diesen Kennzahlen reduzieren die
Kosten und steigern gleichzeitig die Effizienz OBER-

sowie den Umsatz. BEFHL/‘A‘SSLEL’;";‘G
- Transfers & FINISHING
- WASCHEN Beladung
\ -7 ’
\ 1
: I
\ Verlangsamung von Prozessen,
ATy Qualitits- und Sicherheitsrisiken und
[] schlechte Arbeitsergonomie durch
manuelle Eingriffe
L]

Mehr Umsatz durch Automation

Ohne Mit
Automation Automation
Investitionskosten fiir 1.200.000 € 1.200.000 €
3 Werkzeugmaschinen *
Investitionskosten fiir die Automation 0€ 400.000 €
Was sind lhre
Maschinenauslastung 40 % 85 % ** Produktions-
anforderungen?
Sie benétigen keine groen Produktionsvolumen, Maschinenstunden | Jahr** 4.800 h 15.300 h
um von den Vorteilen der Automatisierung zu
profitieren. Automation macht nicht nur bei Gesamteinnahmen / Jahr 480.000 € 1.530.000 €

Grof3serien Sinn, sondern schon ab LosgréRe 1. (Verkaufspreis Bearbeitung: 100 €/h)

* Kalkulationsbasis 3 x 5-Achs HMC
** unbemannte Nachtschicht + kein Spindelzeitverlust durch manuelles Umriisten
*** 50 Wochen, 5 Tage pro Woche, 2 bemannte Schichten (+1 unbemannte mit Automation) pro Tag



Die Architektur der Fastems MMS

Was ware, wenn

in

Ihrer gesamten Produktion
die richtigen Dinge stets zur

richtigen Zeit passieren -

jederzeit?

Was waére, wenn Sie stets zur richtigen Zeit immer nur
und genau das produzieren kénnten, was lhr Kunde
gerade bestellt hat?

P Genau dann zu liefern, wenn es benétigt wird, zuverlas-

sig und in der erforderlichen Qualitét und zu einem guten
Preis?

Was wadre, wenn Sie alle unndtigen manuellen
Prozesseingriffe eliminieren kénnten?

» Und den Mitarbeitern die Mittel an die Hand geben
wirden, damit sie bei der Arbeit produktiver — und
motivierter — sein kdnnen?

Was ware, wenn Sie lhre Produktionskapazitat und
den Nutzungsgrad lhrer Werkzeugmaschinen verviel-
fachen kdnnten?

=
—
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Was wdre, wenn Sie keine Terminprobleme mehr hitten?
» Und keine Verzogerungen durch fehlende Werkzeuge, drin-
gende Auftrdge und unerwartete Maschinenstopps entstehen?

Was wire, wenn Sie in Echtzeit Informationen lber lhren
Materialbestand einsehen kénnten?
» Und die Materialien bei Bedarf automatisch geliefert werden?

Kein Wenn und Aber mehr!

Die Manufacturing Management Software (MMS) von Fastems
ist einzigartig auf dem Markt. Sie ist der Schlussel zu einer
wirklich intelligenten Fabrikautomation.

MMS NUTZT ECHTZEITDATEN
FUR DIE FOLGENDEN FUNKTIONEN:
» Vorausschauende Terminplanung
» Adaptive Produktionsplanung
» Vorausschauende Warnung zu fehlenden Ressourcen
 Uberblick tiber die gesamte Produktion mit KPI-Berichten

Die vorausschauende Terminplanung passt sich allen
Anderungen an, die z. B. durch fehlende Werkzeuge, dringende,
nicht vorhersehbare Auftrdge, unerwartete Maschinenstopps
und falsche NC-Programmrevisionen entstehen kénnen.

e Fastems i

MACHINE A

MMS - Manufacturing Management Software

Durch Integration von Mensch, Maschine und Datensystemen,
von der Werkstatt bis zur Management-Ebene, ermoglicht die MMS

die nahtlose Teamarbeit in der Produktion.

Maschinenpark

Werkzeugmaschinen und
andere Prozesseinrichtungen

Ressourcen
Rohmaterial,
Werkzeuge,
NC-Programme,
Spannvorrichtungen

Datensysteme
ERP, CAM,
Produktdaten-Manager,
Werkzeugdaten-Systeme

Menschen
Management,
Produktions-Manager
und -Planer, Bediener,
Instandhaltungspersonal



MMS verwaltet alle Ressourcen fiir
Ihre automatisierte Fertigung an einem zentralen Ort

Teil NC Werkzeug- P;Ietten . ftrs
eiledaten Programme Daten unt_:l pannvor- Rohmaterial Auftrage
richtungen

[ ===s=ooe 0000000 coooood |
cooooooa JO0O0000 ooooooo
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PRODUKTION

MMS vereinfacht Ihre Produktion

Status-Anzeige
aller Auftrage und
Maschinenauslastungen

in Echtzeit
PRODUKTIONSPLA
Automatischer Download @ Berechnung des
aus dem ERP-System Kapazitatsbedarfs,
oder manuelle Eingabe Uberpriifung der Ressourcen

im Voraus (NC-Programme,
AUFTRAGSEINGAB @ Maschinen, Werkzeuge,
Vorrichtungen, Materialien)
VORAUSSCHAUENDE -
Eingehende FEINPLANUNG @ RESSOURCENPRUFU

Bestellungen Erstellen von Jobplanen fir jeden
. Arbeitsplatz und jede Maschine;
Just-in-time P /
« . automatische Umplanung, wenn
Lieferungen P ; ;
Prioritaten sich unerwartet &ndern

BEDIENERFUHRUN @ @ ENGPASSE VERMEIDE

Speicherung von Proaktive Information der Bediener
Arbeitsanweisungen, uber fehlende Ressourcen,
Bildern, Dokumenten und Werkzeugverschleifd oder

Videos zur Unterstltzung bevorstehende Produktionsstopps

der Bediener

DASHBOARD FERNUBERWACHUN

Individuell konfigurierbare Echtzeit- Benachrichtigungen

Ubersicht tiber Kennzahlen (KPI), und Warnungen zur
wie Spindelauslastungsgrad, Produktion auf ein
Maschinenkapazitdten und mobiles Endgerat

Gesamtanlageneffizienz (OEE)

Die Architektur der Fastems MMS

Management der
3 Haupt-Produktionsbereiche

MMS Work Cell Operations MMS Paletten Handling MMS Part Handling
Zur Verwaltung von Kapazitaten, Fir Paletten- Fur die direkte Beladung
Arbeitsablaufen und Ressourcen Automationssysteme. von Werkzeugmaschinen
von Einzelmaschinen und mit einem Roboter.
manuellen Arbeitszellen. Paletten-Transfers,

durchgefiihrt von einem Maoglichkeit zum

Kann als eigenstandige Losung Regalbediengerat oder automatisierten

oder zusammen mit der Paletten- einem Roboter. Rusten.

und / oder Werkstlickautomation
verwendet werden.

TYPISCHE TYPISCHERWEISE TYPISCHE
ANWENDUNGEN INTEGRIERTE SYSTEME ANWENDUNGEN
* Stand-Alone- _ * Horizontale * Drehzentren
Werkzeugmaschinen Bearbeitungszentren + Bearbeitungszentren
* Qualitats- und * Robotergestutzte ohne automatischen
Inspektionsablaufe Entgratzellen Palettenwechsler
¢ Montage ¢ Automatisierte
Beladezellen fir
Paletten

Unterschiedliche Bereiche kdnnen zusammengefiihrt werden und
ermdglichen so eine fabrikweite Organisation:
FEINPLANUNG - RESSOURCENMANAGEMENT - UBERWACHUNG



Automation von Fastems

Offen fur den Markt
— und die Zukunft

Mit Fastems miissen Sie sich nicht auf bestimmte Unabhé&ngig davon, wie unterschiedlich Ihre Produktionsan-
Werkzeugmaschinenmarken festlegen. Wir glauben forderungen sind, wie klein oder grof3 lhre Lose sind oder wie
an Offenheit und Modularitat. Unsere Systeme halten komplex lhre Produktionslinie ist, Fastems hebt Ihre Wett-
lhnen fiir die Zukunft alle Optionen offen. bewerbsfahigkeit und lhren Service auf die nachste Stufe.

Es ist bemerkenswert einfach, Ihr System zu aktualisieren

und zu erweitern, falls sich Ihr Bedarf andert. 80 % unserer EinfaChe SKa"erharkeit und
Kunden tun dies. Und Sie haben die Freiheit, genau die Erweiterungsmbglichkeiten?

Maschinen und Funktionalitdten zu wahlen, die lhr Unter-

nehmen bendtigt. Kein PrOblem!

Wertschopfung iiber den gesamten Lebenszyklus

Lokale und globale technische Teams mit langjahriger
Erfahrung stellen sicher, dass die Investition Uber den
gesamten Lebenszyklus rentabel bleibt.

o PLANEN & INVESTIEREN

Profitables Konzept
Individuell gestaltet, mit ROI-Berechnungen

IMPLEMENTIEREN

HW Engineering

@O = N
RN Systeme von Fastems wachsen
o NUTZEN & OPTIMIEREN mit Ihrem Unternehmen
®
®

Kompetenz-Services Beratung

Unterstiitzung des Kunden Identifizierung von Risiken

beim Aufbau von relevan- und Engpéssen und Anwend-

tem Wissen durch Vor-Ort- ung von Best Practices in der

oder Fern-Schulungen und Produktion des Kunden zur

Fernunterricht. kontinuierlichen  Steigerung
der Leistung.

* Vervielfachen Sie die Auslastungsrate |hrer Maschinen

» Bessere Leistungen, Services und Rentabilitét

Software-Services
Aktualisierung der Steuerungssoftware auf den neuesten

Stand, um sicherzustellen, dass sie auch verénderten Pro- « Offener Integrator - iiber 60 Werkzeugmaschinenmarken
duktionsanforderungen entspricht.

e Gleichbleibende Stiickkosten, unabhangig von der LosgroRe

* Modulares System - einfach zu erweitern

Zusatzliche Prozesse, wie z. B. Waschen, Entgraten, Messen
Wahlen Sie nur die Funktionen, die Sie wirklich bendétigen

N
(=
P
(=
=
m
-
L]

Anpassung an neue Anforderungen * \Von elggn§tandlgen Arbgltszellen bis zu komplexen,
Modernisierungen, Erweiterungen, Umziige automatisierten Produktionssystemen

10



Erkunden Sie das breitgefacherte Fastems Portfolio live: fastems.de/living-factory/

Fastems-Automationssysteme

Branchenfiuhrendes Portfolio

Das branchenfiihrende Portfolio an Automationssyste-
men von Fastems bietet die richtige Lésung fiir prak-
tisch jeden Bedarf in der spanabhebenden Industrie. Wir
bieten Ihnen hochflexible und prozesssichere Losungen
fiir beliebige Werkstiicke und LosgroRen.

Unser Angebot an Systemen fir das Paletten-Handling
reicht von kleinen und modularen bis hin zu groR3en, maRRge-

schneiderten Losungen fur die Handhabung von Maschinen-
paletten, Null-Punkt-Spannsystemen und Materialpaletten.

Unsere roboterbasierten Losungen fur das Werkstiick-Hand-
ling haben ein enormes Potenzial fur die Automatisierung
von Werkzeugmaschinen - von einzelnen Maschinen bis hin
zu komplexen Produktionslinien.

Produkt-Kategorie Werkzeug-Automation Andere Prozesse Nutzlast

Mehr: fastems.de/loesungen/automatisierungssysteme/

LOsungs-Kompass

Finden Sie die richtige Losung

Die Automationslésungen von Fastems eignen sich fir un- Wie auch immer lhre Fertigung ausschauen mag, wir haben
terschiedlichste Produktionsanforderungen und reichen von die richtige Losung, um diese produktiver und profitabler zu
einfachen eigenstandigen Arbeitszellen bis hin zu hochentwi- gestalten.

ckelten automatisierten Produktionssystemen.

Manuelle
Operationen

MMS Work Cell Operations

FPC Flexible Pallet Container
FMS ONE Flexible Manufacturing System ONE
MLS Multi Level System

Frasen (mit APC*)

RoboFMS ONE

Frasen (ochne APC*) D

RCO RoboCell ONE

Drehen AMC Agile Manufacturing Cell

AMS Agile Manufacturing System

CTS Central Tool Storage
GTS Gantry Tool Storage
TSC Tool Service Cell
Andere Prozesse RFC Robotized Finishing Cell
ALD Autoloading Cell
Weitere zusatzliche Prozesse

* APC — automatischer Palettenwechsler




Stand-Alone Prozesse

Produkt-Kategorie Werkzeug-Automation Andere Prozesse Nutzlast

MMS Work Cell Operations (WCO)
Digitalisierung nicht
automatisierter Prozesse

Beispiel fiir das Produktionsfluss-Management eines
Betriebs durch WCO auf der Grundlage
von Auftragen aus dem ERP.

Mit Work Cell Operations (WCO) ist es mdglich, alle
bekannten MMS-Vorteile und -Funktionen auf manuelle
Fertigungsvorgange und Einzelmaschinen zu Ubertragen.

Die Software verfiigt Uber flexible Anbindungs- und
Integrationsoptionen, die es ermdglichen, verschiedene
nicht-automatisierte und automatisierte Prozesse sowie
Systeme in einer Steuerung zu kombinieren - einschlief3lich
aller Fastems-Automatisierungen, die bereits vorhanden
sind.

Production Manager
Sandvik Mining and Construction

14

VORTEILE VON WCO

e Automatische Produktionsplanung auf Grundlage
vorhandener Auftrage

* Priorisierte Arbeitslisten

» Berechnung des Ressourcenbedarfs

* Materialfluss-Management

» Verschiedene Integrations-Ebenen abhéangig von
Maschinenschnittstelle

~— B
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QUALITATS- ENTGRATEN UND
KONTROLLE FINISHING
<o =i § I = i it
BEREICH 'w cMM
VERPACKUNG L
FABRIK f
< >
WAREN- DREHEN FASTEMS
EINGANG ™= DREH- - FMS
BEARBEITUNG

ERGANZEN SIE IHR MANUFACTURING OPERATION
MANAGEMENT (MOM)-SYSTEM MIT MMS WCO

Die MMS WCO kann in ein breiteres MOM-System integriert
werden und bietet ein ausgezeichnetes und umfassen-
des PPS, welches die gesamte Software-Architektur Ihres
Unternehmens erganzt. Fastems verfligt Uber umfassendes
Integrations-Know-how zu vielen ERP- und anderen IT-

Systemen, die in der Regel den Kern von MOM-Architektu-
ren bilden.

MOM-Projekte werden von Fall zu Fall evaluiert, so dass
Fastems gemeinsam mit Ihrem IT-Personal die tatsachliche
Konnektivitéat und Eignung Uberprifen kann.

15



FPC — Flexible Pallet Container

Einfache & erweiterbare
Paletten-Automation

Ein kompakter und vielseitiger flexibler Paletten-Container
(FPC) fur 1 bis 3 Werkzeugmaschinen ist schnell produktiv
einsetzbar, einfach zu bedienen und kann kosteneffizient er-
weitert werden.

WARUM EINEN FPC EINEM AUTOMATISCHEN
PALETTENWECHSLER ODER EINEM
PALETTENPOOL VORZIEHEN?

16

Bearbeitung verschiedener Teile

mit allen Maschinen

1 Mitarbeiter kann bis zu

3 Werkzeugmaschinen bedienen
Geringer Platzbedarf

Hohere Spindelauslastung pro
Werkzeugmaschine — weniger Maschinen
mit geringerer Anfangsinvestition

Regalbediengerat
« Transportiert Paletten
innerhalb des Systems
¢ Reduziert den Gabelstapler-
Verkehr in der Fabrikhalle

Leitrechner
» Steuerung mehrerer
Werkzeugmaschinen

@ Ergonomische Ladestationen

@ Palettenspeicher
 Puffer fir bis zu 36 Paletten
» Hohe Palettenkapazitat —
dadurch hohes Potential fr
unbemannte Schichten

E&EE

5
[=

Mehr: fastems.de/product/fpc/

e oo

Managing Director, Sant Hydraulic
fastems.de/case/sant-hydraulic-technology/

* APC — automatischer Palettenwechsler

17




Produkt-Kategorie Werkzeug-Automation

Paletten-Handling Nein

FMS ONE

Frasen (APC*)
EREE

Andere Prozesse Nutzlast 2

,Best Practices*
der flexiblen Fertigung

VORTEILE VON FMS ONE

FMS ONE ist eine standardisierte Kombination der besten
Eigenschaften Funktionen und Verfahren der flexiblen Fer-
tigung fur bis zu 10 und mehr Werkzeugmaschinen — das
Ergebnis aus jahrzehntelangen Erfahrungen in der Produk-
tionsentwicklung unter Einsatz von Standardmodellen zur
Reduzierung der Konstruktionsstunden und des Investitions-
niveaus.

@ Regalbediengerat
» Transportiert Paletten
innerhalb des Systems
¢ Reduziert den Gabelstapler-
Verkehr in der Fabrikhalle

@ Paletten- und Material-
Speicher auf 2-5 Ebenen
e Speicher fir Maschinen-
und Material-Paletten
¢ Hohe Palettenkapazitat
¢ Potential fur lange
unbemannte Zeiten

@ Leitrechner

e Steuerung mehrerer
Werkzeugmaschinen

@ Ladestation

« Umristen von Teilen
und Spannvorrichtungen
« Vielfalt an ergonomischen
Optionen

@ Materialstation
¢ Einbringen des
Rohmaterials
¢ Fir verschiedene
Material-Paletten-Grofl3en

18

Nein 500-3.000 kg -
[=:

Mehr: fastems.de/product/fms-one

Ausgezeichnete Flachennutzung
Automatisierungslésung fir jede

3- bis 5-Achs-Werkzeugmaschine

Einfache und unkomplizierte Erweiterbarkeit
Erweiterte unbemannte Fertigung
Optimierte Transportkapazitat pro Stunde
Integriertes Material-Management

Fir Paletten mit Grofzen von

400 x 400 cm bis 800 x 800 cm

Frasen (APC*/ohne APC*)

Produkt-Kategorie
Paletten-Handling

Werkzeug-Automation

Andere Prozesse Nutzlast
Ja Ja 500-11.000 kg

Mehr: fastems.de/product/mls/

MLS — Multi Level System

Kundenspezifische Konfiguration
fur anspruchsvolle Prozesse

Fastems MLS ist die maRRgeschneiderte und fortschrittlichste
Version des flexiblen Fertigungssystems (FMS). Es bewaltigt
selbst die anspruchsvollsten und komplexesten Fertigungs-
aufgaben. Hierzu gehoren die Verwaltung von Werkzeugen,
die Integration von Finishing-Prozessen, Messen und das
automatische Be- und Entladen von Spann-Vorrichtungen.
Das MLS verfligt Uber eine breite Palette von Beladestatio-
nen flr Maschinen- und Materialpaletten und ist in der Lage,
schwerere Nutzlasten zu handhaben.

* APC — automatischer Palettenwechsler

VORTEILE DES MLS ALS FMS
¢ Option zur Integration von Werkzeug-Automation,
Finishing-Prozessen, Waschen und Messen
* Mehrere Werkzeugmaschinentypen im selben System
—auch Maschinen ohne APC*
¢ Fir Roboteranwendungen vorbereitet
» Auf jeden Bedarf anpassbar

»Sobald die Auftrage
im FMS sind, sind diese
dauerhaft vorhanden.
Das macht die Wieder-
holung eines Auftrags
besonders leicht.”

President, Mach Machine fastems.de/case/
horizontal-machining-mach-machine/

19



Produkt-Kategorie Werkzeug-Automation
Paletten-Handling Nein

RoboFMS ONE

Flexible Automatisierung von

3 bis 5 Achsen

Das RoboFMS ONE kombiniert als modulare standardisierte
Automationslésung die Vorteile eines Roboters mit denen
eines flexiblen Fertigungssystems (FMS).

VORTEILE VOM ROBOFMS ONE

¢ Paletten-Automation fur 5-Achs-
Universalfras- und Vertikalfrdés-Maschinen
der neuen Generation

¢ Handling von Nullpunkt-Spannsystemen

¢ Palettenhandling fir Werkzeugmaschinen
ohne APC*

¢ Gute Zuganglichkeit zur
Werkzeugmaschine

Frasen (ohne APC*)

Andere Prozesse
Nein

Nutzlast
0-275 kg

Mehr: fastems.de/product/robofmsone/

——

Frasen (ohne APC*)

Produkt-Kategorie Werkzeug-Automation

Paletten-Handling

Mehr: fastems.de/product/robofms/

RoboFMS

Andere Prozesse Nutzlast
Ja Ja 0-1.000 kg

Kundenspezifische Konfiguration
fur anspruchsvolle Prozesse

Das Fastems RoboFMS kombiniert die Vorteile eines
Industrieroboters und eines flexiblen Fertigungssystems.
Die Losung bringt neue Flexibilitdt in die Automatisierung
von Werkzeugmaschinen, mit oder ohne automatischen
Palettenwechsler, und macht die Integration von Waschma-
schinen, Markiersystemen, Messgeraten und anderen nach-
geschalteten Prozessen einfach und kostengtinstig.

@ Roboter

« Palettentransfer innerhalb des Systems

@ Ladestation

e Umrlsten von Teilen und Spannvorrichtungen

@ Leitrechner

 Steuerung mehrerer Werkzeugmaschinen

@ Speichermodule
» Kompakt und geraumig

* APC — automatischer Palettenwechsler

VORTEILE DES ROBOFMS

* Mehrere Werkzeugmaschinentypen
im selben System

e Option zur Integration von Werkzeug-
Automation, Finishing-Prozessen,
Waschen und Messen

» Hohe Layout-Flexibilitat

 Leicht zu erweitern

-

“Wir sind jetzt in der
Lage, ein ganzes
Wochenende lang
unbemannt zu

produzieren, sogar
bei LosgroBe 1”.

Global Process Development Manager,
SKF Aeroengine fastems.de/case/skf-
aeroengine-france/

21



Beladestationen fir
Maschinen- und Material-Paletten

Flexible Fertigungssysteme

Produkt-Kategorie Werkzeug-Automation Andere Prozesse Nutzlast
Paletten-Handling — — -

Fur jedes Werkstuck

LST LSL LSM Lsc
FPC O
FMS ONE @) O
MLS O O @) O
RoboFMS ONE O
RoboFMS @)

LSF MSB MsC MSP 1oc
O O O
O O O O O

LSC| Kompakte Ladestation LSF| Spritzwassergeschutzte Ladestation

ERGONOMISCHE ARBEITSUMGEBUNG FUR ALLE

Der Arbeitsbereich des Bedieners ist das Herzstlck des
FMS-Betriebs. Fastems bietet eine Vielzahl von Beladesta-
tionen fir gleichsam ergonomische wie effiziente manuelle
Vorgange. Sie kénnen den Typ wahlen, der Ihre Spannvor-
richtung und Werkstlicke erganzt und gleichzeitig unnotige
Arbeit minimiert. Alle Beladestationen sind in automatischer,
hydraulischer oder vakuumbetriebener Version fur auto-
matisiertes Spannen der Werkstlicke erhéltlich. Durch das
Fastems Touch-Bedien-Panel erhélt der Bediener die volle
Kontrolle Uber die Beladestation. Weitere Stationen lassen
sich auch nachtraglich in das bestehende System integrie-
ren, wenn sich lhre Fertigungsanforderungen verandern.

LST| Kippbare Ladestation

MSP | Materialstation fur Transportwagen 10C | Zentrale Material Ein- und Ausschleus-Station
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Drehen / Frasen (ochne APC¥*)

Produkt-Kategorie Werkzeug-Automation Andere Prozesse Nutzlast
Werkstiick-Handling Nein Ja Max. 80 kg

RCO RobhoCell ONE

Fur schwere Werkstucke und
unterschiedliche LosgrofBen

Fastems RoboCell ONE ist eine standardisierte Losung fir
die auftragsbasierte, flexible Serienfertigung von mehreren
Produktfamilien mit Teilevarianten. Die Lésung ermdglicht : ) AUF EINEN BLICK
die einfache Automatisierung von bis zu zwei Werkzeugma- :
schinen desselben Typs (Dreh- oder Frasmaschine) mit nur
einem Roboter und ist perfekt fir schwerere Werkstticke bis
zu 80 kg.

@ Touch Operation Panel

Zugangsturen zu den finf
Material-Stationen

VORTEILE VON ROBOCELL ONE
» Leichte Zugénglichkeit von Werkzeugmaschine und
Werkzeugmagazin fir manuelle Tatigkeiten dank [
flexiblem Zellenlayout
¢ Anbindung einer zweiten Maschine an die Zelle

Greifwechsler-Station
Roboter auf Linearachse

Zugangsturen zu
den Werkzeugmaschinen
zu einem spateren Zeitpunkt moéglich

e Einfaches Entkoppeln einer der beiden Werkzeug-
maschinen, ohne den laufenden Prozess zu stéren

* Hauptzeit-parallele Konfiguration ohne spezielle
Roboter-Kenntnisse

* MMS ermdglicht eine Reduzierung der Durchlauf-
zeiten, niedrigere Produktionskosten pro Werkstiick

® OO ©

Robotersteuerung und
integrierter Schaltschrank

und eine optimale Maschinenauslastung auch bei
unterschiedlichsten Auftragen

OPTIONEN
« Greifer-Fingersatze in
verschiedenen Ausfuihrungen
» Greifer-Rack (max. sechs Platze)
o Standard-Greifer-Kits
« Automatisches Greifer-Wechselsystem
* Auswahl von Materialstationen
(max. funf Platze),
z. B. Trolleys oder EURO-Paletten
e Zusatzliche Funktionen der MMS,
z. B. Anbindung an das ERP-System Nm e b AL CR I

fastems.de/case/buck-cnc-technik/

oder PPS

24 * APC — automatischer Palettenwechsler 25



Drehen / Frasen (ochne APC¥*)

Produkt-Kategorie Werkzeug-Automation

Werkstiick-Handling Ja

AMC — Agile Manufacturing Cell

Andere Prozesse Nutzlast

Ja 1-1.000 kg

Mehr: fastems.de/product/amc/

Fur die kosteneffiziente
Herstellung von Kleinserien

Die agile Fertigungszelle (AMC - Agile Manufacturing Cell)
ist eine Losung fur die auftragsgesteuerte, flexible Serien-
fertigung von mehreren verschiedenen Teilen bis hin zu meh-
reren Produktfamilien. Die AMC ist eine teilweise modulare
Ldsung, die an verschiedenste Aufgaben angepasst werden
kann, wodurch die Produktion sowohl ab LosgroRe 1 als
auch in gréReren Serien moglich ist.

26

VORTEILE AGILER FERTIGUNGSZELLEN

« Agile Automation einer oder mehrerer Werkzeug-
maschinen mit nur einem einzigen Roboter

» Lange unbemannte Zeiten durch hohere
Rohmaterialkapazitaten und automatischem
Chargenwechsel

» Hinweis auf erforderliche Bedieneraktivitaten
und Ressourcenbedarf fir minimale Nebenzeiten

« Integration von zusatzlichen Prozessen fur
erhdhte Wertschépfung

* Moglichkeit, auf der Werkzeugmaschine je nach
Teil in mehreren verschiedenen Maschinen-
sequenzen zu laufen

« Integration von verschiedenen Zerspanungsaufgaben

 Frei konfigurierbare/r Werkstuickfluss Teile-Route
in der Zelle und parametrische Roboter-
programmierung fur die Teilehandhabung

Operations Manager, ALLMATIC
fastems.de/case/allmatic-jakob-spannsysteme/

Drehen / Frasen (ochne APC¥*)

Produkt-Kategorie
Werkstiick-Handling

AMS — Agile Manufacturing System

Werkzeug-Automation

Andere Prozesse Nutzlast
Ja Ja 1-1.000 kg

Integration von umfassenden
und anspruchsvollen
Fertigungsprozessen

Das agile Fertigungssystem (AMS — Agile Manufacturing
System) ist eine kundenspezifische und fabrikweite Soft- und
Hardwareldsung zur Automatisierung kompletter Fertigungs-
ketten.

Ein AMS ist eine beliebige Kombination von Fastems-Auto-
mationslosungen fur das Paletten- und / oder Werkstlck-
handling und nicht automatisierten Maschinen, die von der
MMS als Leitrechner gesteuert wird.

VORTEILE EINES AGILEN FERTIGUNGSSYSTEMS

Steuerung des Fertigungsprozesses auf
Shop-Floor-Ebene

Kurze Durchlaufzeiten, da die Steuerung bereits
Produziertes standig in der Fertigungskette vorantreibt
Klare Ubersicht tiber die aktuelle Fertigungssituation
Madglichkeit zur Vorhersage der zukinftigen
Arbeitsauslastung auf der Grundlage

des aktuellen Auftragsstatus

Integrationen zu Ubergeordneten IT-Systemen

nur einmal notwendig

Transparenz Uber die aktuellen, im Prozess
befindlichen Werkstiicke

Automatisiert die Feinplanung fir die gesamte Fabrik
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Andere Prozesse

Produkt-Kategorie Werkzeug-Automation Andere Prozesse Nutzlast

Mehr: fastems.de/product/werkzeug-automation/

GTS — Gantry Tool Storage & CTS — Central Tool Storage

Weitere Steigerung der Auslastung

Die Werkzeugautomations-Losungen von Fastems, Portal- VORTEILE DER WERKZEUGAUTOMATISIERUNG

Werkzeugspeicher (GTS) und Zentraler Werkzeugspeicher « Vorausschauend wissen, welches Werkzeug wo
(CTS), zeigen den anstehenden Werkzeugbedarf an, redu- und wann benbtigt wird
zieren Werkzeugladefehler und Spindelausfalle. Darlber - Gleichbleibende Qualitat und null Spindelausfalle

hinaus automatisieren sie den Wechsel von Werkzeugen,
den Austausch verschlissener Werkzeuge und die gemein-
same Nutzung von Werkzeugen auf den angebundenen Ma-
schinen. Die Werkzeugautomation kann die Auslastung von
Werkzeugmaschinen auf Gber 95 % steigern und gleichzei-
tig den Bedarf an Schwesterwerkzeugen und groRen Werk-
zeugmaschinenmagazinen reduzieren.

durch Werkzeugladefehler
* Lange unbemannte Zeiten
« Uber 95 % Werkzeugmaschinen-Auslastung
e Geringerer Bedarf an Schwesterwerkzeugen
» Kleinere Werkzeugmaschinenmagazine mdoglich

@ Zentralisierte Werkzeugspeicherung @ Werkzeugstation
¢ Kann auf dem Hallenboden oder als * Beladestation zum Ein- und
platzsparende Portal-Lésung tber Ausschleusen von Werkzeugen

Werkzeugmaschinen positioniert werden

@ Industrieroboter
¢ Sorgt fir den Werkzeugtransfer zwischen
Maschinen und dem zentralisierten
Werkzeugmagazin
¢ Kann 3-5 Werkzeuge auf
einmal transportieren

CEO, Kempf CNC-Technik
fastems.de/caselkempf-cnc-technik/

28 29



TSC — Tool Service Cell

Zeit sparen

beim Einrichten
und Wechseln
von Werkzeugen

Bei extrem kurzen Werkzeug-Standzeiten und hohem
Werkzeugbedarf lohnt eine Erweiterung der Werkzeug-
Automation um die Tool Service Cell (TSC), um den Werk-
zeug-Einrichtungs-Prozess zu optimieren. Die Tool Service
Cell (TSC) lasst sich problemlos in den zentralen Werkzeug-
speicher integrieren, Werkzeuge und Schneidstoffe lassen
sich deutlich schneller einrichten bzw. wechseln, manueller
Aufwand wird reduziert und die Ergonomie fiir den Bediener
verbessert.

VORTEILE DER TSC - TOOL SERVICE CELL

* Rechtzeitiger und automatisierter Werkzeug-/
Schneidstoff-Wechsel

« Zeitaufwendige, manuelle Tatigkeiten
werden reduziert

* Verbesserte Ergonomie, da der Roboter in der TSC
auch das Heben von schweren Lasten Ubernimmt

* Integrierbar in das GTS / CTS — automatische
Bereitstellung und Riickgabe von Werkzeugen/
Schneidstoffen, die ausgetauscht werden missen
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Andere Prozesse

Produkt-Kategorie Werkzeug-Automation Andere Prozesse Nutzlast

Mehr: fastems.de/product/tsc-tool-service-cell/
.. e

€ g

AUF EINEN BLICK

@ Zentrales Werkzeugspeicher-System liefert Werk- @ MMS berechnet und stellt die optimale
zeuge automatisch an die TSC — Tool Service Cell Reihenfolge fir den Werkzeug-/

Schneidstoff-Wechsel sicher
@ Industrieroboter tibernimmt den Werkzeug-

Transport durch den Einrichtungs-/ Wechsel-
Prozess

Reinigen und ggf. trocknen

® ©®

Werkzeug-Voreinstellgerat
@ Werkzeug-Ladestation flir ergonomisches
und schnelles Einbringen von bis zu
max. 4 Werkzeugen
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Andere Prozesse Andere Prozesse

Produkt-Kategorie Werkzeug-Automation Andere Prozesse Nutzlast

Produkt-Kategorie Werkzeug-Automation

Mehr: fastems.de/product/rfc/ Mehr: fastems.de/product/ald/

RFC — Robotized Finishing Cell ALD — Autoloading Cell

Das Plus an Qualitat mit
automatisiertem Finishing Produktion

Die robotergestitzte Finishing-Zelle von Fastems (RFC — ROBOTER-BASIERTE ENTGRAT-SERVICES Sie wollen das Potenzial Ihres flexiblen Fertigungssystems

Robotized Finishing Cell) automatisiert Ihre Schleif-, Polier-, « Analyse, ob und wie der Entgrat-Prozess (FMS) voll ausschdpfen?
Entgrat- und andere Finishing-Prozesse. Das bedeutet kon- automatisiert werden kann

stante Qualitat, reibungslose Ablaufe und geringere Kosten. - Bewertung der Qualitatsanforderungen Die automatische Belade-Zelle (ALD — Autoloading Cell)

und des Automationsgrades optimiert Ihre Produktion durch automatisches Beladen von

VORTEILE DER RFC — ROBOTIZED FINISHING CELL Rohmaterial und Entladen fertiger Teile mit einem Roboter.

» Konstant hohere Qualitat durch standardisierte FASTSIMU - Die Ergebnisse: eine bessere Qualitat, verlangerte un-

Endbearbeitungsprozesse OFFLINE-ROBOTERPROGRAMMIERUNG bemannte Produktionszeiten und gleichzeitig Kostenein-

* Verbesserte Sicherheit und Ergonomie fur Bediener
e Verlangerter unbemannter Betrieb und erhéhte
Produktivitéat

sparungen durch die Reduzierung der Anzahl an Spannvor-

» Einfache Programmierung neuer Werkstlicke .
richtungen.

» Realistische Simulation von Arbeitszyklen
» Prozesssicher, da Offline-Programmierung

32

Andere Prozesse

Fur eine hochautomatisierte

Nutzlast
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Intelligente Fabrikautomation Intelligente Fabrikautomation

Planen Sie lhr System Planen Sie Ihr System



ey Fastems

Was ware, wenn in lhrer
gesamten Produktion die
richtigen Dinge stets zur
richtigen Zeit passieren -
jederzeit?

fastems.de

Durch die Integration Ihrer Datensysteme, Maschi-
nen und Mitarbeiter in eine nahtlose Einheit senken
Sie die Kosten, steigern den Umsatz, verbessern
die Durchlaufzeiten und gewahrleisten eine gleich-
bleibende Qualitéat bei gleichzeitiger Minimierung
von Verzdgerungen, des Bestands an halbfertigen
Erzeugnissen (WIP - Workpiece in progress) sowie
des Ausschusses.

Unsere Mission - das vollstandige Potenzial lhrer
Fertigung ausschépfen zu kdnnen.

Fastems ist weltweit fihrend in der Fabrikautomation
fur die metallverarbeitende Industrie mit jahrzehnte-
langer Erfahrung und Tausenden von weltweit instal-
lierten Systemen.

1 Ver

keit der Produkte sind keine Garantien fiir diese Eigenschaften, sondern dienen

ausschlieBlich Informationszwecken. Der Umfang unserer Lieferungen richtet sich nach dem j

1 und zur Ver
Technische Daten und Abbildungen sind bezuglich der Lieferungen unverbindlich.
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